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APIポンプは、スラリー用途には相応しくない理由 !!

１．耐摩耗性能

Egger社 vs クローズド・インペラ[ ] [ ]Egger社 vs. クローズド・インペラ[           ] [                       ]

TURO：
EO：

そもそも、ウエア・リングが無い！

ウエア リングのメンテが容易！ <#>EO： ウエア・リングのメンテが容易！
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ボリュートケーシング、クローズド・インペラーを持つ

ボリュート型ケーシングの
宿命として、流路仕切りを

APIポンプでのスラリー流体と摩耗の現実
ウエアリング間の隙間を通過で
きない固形物が回転翼とケーシ

遠心ポンプの原理は、流
体を回転翼で振り切って
加速する為、ベーンを離
れた流体は ケ シング流体の１00%が

宿命として、流路仕切りを
形成するこの部分に、バイ
パス流を生じて、凸起部の
摩耗が生じる。

ングの間に堆積する。これが更
なる摩耗を助長する。

れた流体は、ケーシング
内面に叩きつけられる。
その為の摩耗が顕著。

流体の１00%が

回転翼内を通過
する

出入り口間の差圧によ
りバックフローが起こる
と固形物も通過し 流と固形物も通過し、流
路が摩耗する。

<#>
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クローズド・インペラーでのスラリーによる摩耗典型例クローズド・インペラーでのスラリーによる摩耗典型例

サクション側ウエアリング前の固形物堆積に
よるウエアリングとその近傍の摩耗状況例よるウ アリングとその近傍の摩耗状況例

<#>

ボリュートケーシング出口付近の仕切り
開口部の摩耗例（材料選定ミスでもある）
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閉鎖型インペラーポンプの摩耗に起因する破壊例
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E 社T ® ポンプ 低剪断力性能

85％の流体は イン

ボリュート型ケーシングの様なケーシング
出口での仕切り部が無い為、その部分の破

Egger社Turo®-ポンプ、低剪断力性能

吐出孔の径の塊はクロッグ

15%程度の流

体しかインペラ

85％の流体は、イン

ペラーに接触せずに
通過する 流体が得る

流動方向性は

損は全く考えられない。しないで、通過する。

体しかインペラ
ベーン部に接
触しない事が、
低剪断力性能

流動方向性は
殆どケーシン
グ壁形状の接
線方向にある

流体を拘束するガ
イド機構が無い

の源泉 ので、壁への
衝突による摩
耗現象は殆ど
ない⇒摩耗は

機構

ない⇒摩耗は
極小。

ウエアリング <#>ウエアリング
不要
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Before After
ライフサイクルの時間経過の一考察ライフサイクルの時間経過の一考察

（（TUROTURO vs. vs. 閉鎖翼ポンプ比較）閉鎖翼ポンプ比較）

チャネルベーン・ポンプ

Turo®-Freistrompumpe

効
率

Turo Freistrompumpe

流
体
効

ウエアリングの磨滅による
リング取り換えと肉盛、隙
間調整 <#>

ライフサイクル（時間経過）

間調整
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VEBA Oil (独）石炭液化

ケーシング材料：
主成分 Egger社ポンプ型式：

Bottrop プラントでの実績（1996年）高温・高圧ループリアクター用循環ポンプ

DIN 1.4317の主成分１２Cr. ３．５Ni
Duplex SS（二相系ステンレス鋼）

Egger社ポンプ型式：
T91-150 HT4LB5B

680時時間運転後全く
エロージョン浸蝕はエロ ジョン浸蝕は
見られない。

この事から推定して、
最低でも3000時間の最低でも3000時間の
連続運転に堪える
ものと思われる。

<#>
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本件は既設ポンプの置換え需要、初期納入品は200時間運転で損耗ﾀﾞﾒｰｼﾞ



ｼﾘ ｳ 切断加 用研磨剤循環ポンプｼﾘｺﾝ・ｳｴﾌｧｰ切断加工用研磨剤循環ポンプ
1年使用後点検時写真：ケーシング内面ペンキが
剥げ な 機構 磨耗も観 れな

型式：T 61-50 H4 LB3B 
ｼｰﾙ機構：ﾊｲﾄﾞﾛﾀﾞｲﾅﾐｯｸ・ｼｰﾙ（EURODYN)

剥げていない！シール機構の磨耗も観られない！

スラリー固形分：50 wt% solids.
固形分：アルミナ・コランダム

見掛比重： 3.1 kg/dm3見掛比重： 3.1 kg/dm3
流体粘度： 400 mPas
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２．典型的なFPFP運転サイクル

圧力

流量

圧力

運転サイクル；約40分

<#>
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3.1 ダイムラーベンツ塗装工程用3.1 ダイムラ ベンツ塗装工程用
フィルタープレス・フィードポンプ（例１）

平均MTBF～2-3 カ月であった

偏芯スクリ ポンプからの置換え

置換え前の機械

偏芯スクリューポンプからの置換え

置換え施工2006年3月
Egger社TURO

以降ノーメンテ！

gg

Egger社TURO低剪断力ポンプ
プ

置換え前の機械
ポンプ型式：T61-80 H2 LB3B
流体：リン酸塩スラリー
流量：50  [m3/hr]
吐出 ド 65 [ ] <#>吐出ヘッド：65 [m]
主要材料：SUS316L
シール：EuroDynR

電動機出力 37[k ]

Egger社TURO
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電動機出力：37[kw]



3.2 フォルクスワーゲン社
塗装工程リン酸塩除去装置用塗装工程リン酸塩除去装置用
フィルタープレス・フィードポンプ

<#>
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；耐摩耗、耐食性材料二相系SUS
；耐摩耗性材料、高クローム鋳鋼

4.1 Ｅｇｇｅｒ社カタログ記載の材料比較表

Egger Notation 日本の材料記号 ASTM Remarks

1.4409 Gr5121 SCS19A ANSI316L Type316L eq.

1 4435 SUS 316L A276 316L X2CrNiMo18-14-31.4435 SUS 316L A276 316L X2CrNiMo18 14 3

1.4462 SUS329J3L S31803 (2205) X2CrNiMoN22-5-3
1.4571 SUS316Ti UNS: S31635 X6CrNiMOTi17-12-2

1 4517(Duplex SS) SUS329J1 UNS: S39275 X3CrNiMOCuN22-5-31.4517(Duplex SS) SUS329J1 UNS: S39275 X3CrNiMOCuN22-5-3

1.4588 G5121 SCS13A-SCS24 A743 GX2NiCrMo-CuN25-20-6

1.4593 SUS329J4L ANSI329, A890 X2CrNiMoCuN25-6-3

GG(DIN1691)25 FC250 CLASS35 普通鋳鉄GG(DIN1691)25 FC250 CLASS35 普通鋳鉄

GGG(DIN1693)50 FCD500 80-55-06 ノジュラー鋳鉄

GGK-FP チルド可鍛鋳鉄 Fine grain chilled iron

CK45 S45C ANSI1045 1 1191 CK45
<#>

CK45 S45C ANSI1045 1.1191 CK45

HG15.3(DIN0.9635) 高クロモリ鋳鋼15Cr3Mo G X300CrMo 15.3

HG25.3 高クロモリ鋳鋼25Cr3Mo A532 (III A25% Cr) G X150Cr25

Alloy 59 ハステロイC-22 相当 B575 NiCrMoFe (60-23-16-1)
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Alloy 59 ハステロイC 22 相当 B575 NiCrMoFe (60 23 16 1)



4 24.2

<#>
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